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Anwaltsakte: 45 713 XI 

Disetronic Licensing AG 



Ansaugstiick fiir eine oder an einer Vorrichtung zur Verabreichung 

eines injizierbaren Produkts 



Die Erfindung betrifft die Verabreichung von injizierbaren Produkten, vorzugsweise die 
subkutane Verabreichung an Menschen. 

Bei der erfindungsgemaBen Verabreichungsvorrichtung handelt es sich vorzugsweise um 
ein Injektionsgerat, beispielsweise einen Injektionspen oder eine einfache Spritze. Die 
Erfindung ist grundsatzlich aber auch mit Vorteil bei Infusionsgeraten verwendbar. 
Bevorzugte Injektions- und Infusionsgerate sind Traggerate, wie sie beispielsweise in der 
Insuiintherapie oder auch in der Hormonbehandlung bekannt sind. Die Erfindung ist 
jedoch nicht auf den bevorzugten Einsatz bei tragbaren Injektions- und Infusionsgeraten 
beschrankt, sondern kann auch bei stationaren Verabreichungsvorrichtungen Verwendung 
frnden. 

Bei der Verabreichung von Medikamentenfliissigkeiten im Wege einer Injektion oder 
Infusion in oder unter die Haut wird eine moglichst rasche Verteilung und Abfuhrung der 
Medikamentenflussigkeit zum Wirkort angestrebt. Erfolgt die Verabreichung mittels 
einer Einstechnadel zum Durchstechen der Haut oder zumindest der oberen 
Hautschichten, so sollte die Perforation moglichst schmerzarm erfolgen. 

Es ist daher eine Aufgabe der Erfindung, eine rasche Abfuhrung des verabreichten 
Produkts vom Ort der Verabreichung zu einem Wirkort und/oder eine moglichst 
schmerzarme Verabreichung zu ermoglichen. 

Beschreibung, 16.11.00 



Diese Aufgabe wird durch die Gegenstande der unabhangigen Anspriiche gelost. 

Die Erfmdung hat eine Vorrichtung zur Verabreichung eines injizierbaren Produkts mit 
einer Ansaugkammer und ferner em Ansaugstuck zum Gegenstand, das mit einer 
Vorrichtung zur Verabreichung eines injizierbaren Produkts verbunden werden kann und 
die Ansaugkammer bildet. 

Die Vorrichtung zur Verabreichung des Produktes umfasst ein Gehause mit einer 
Aufnahme fur das Produkt und eine Abgabeeinrichtung mit einer Offnung, durch die 
hindurch das Produkt in ein Gewebe, vorzugsweise in oder unter die Haut, verabreichbar 
ist. Die Aufnahme des Gehauses kann unmittelbar ein Produktreservoir bilden. 
Vorzugsweise wird ein Produktreservoir jedoch durch ein mit dem Produkt gefulltes 
Behaltnis, besonders bevorzugt eine Ampulle, gebildet, das in die Aufnahme des 
Gehauses einsetzbar ist. Das Produkt ist aus dem Reservoir durch die Abgabeeinrichtung 
verabreichbar. Die Abgabeeinrichtung kann eine Einstechnadel oder auch ein 
Druckinjektor sein, durch den das Produkt ohne unmittelbaren Kontakt der 
Abgabeeinrichtung mit der Gewebeoberflache in das Gewebe eingebracht werden kann. 

Die Abgabeeinrichtung miindet mit ihrer Offnung in die Ansaugkammer. Die 
Ansaugkammer weist einen freien Kammeroffhungsrand auf, der bei der Verabreichung 
auf das Gewebe aufgesetzt wird. Nach dem Aufsetzen bilden die Ansaugkammer und das 
Gewebe einen geschlossenen Hohlraum, der ausreichend dicht ist, um den Druck in dem 
derart gebildeten Hohlraum zu verringern. Durch Erzeugung eines Unterdrucks wird 
Gewebe innerhalb des aufgesetzten Offnungsrands der Ansaugkammer in die 
Ansaugkammer hinein angesaugt. Das angesaugte Gewebe bildet in der Ansaugkammer 
einen Gewebewulst bzw. eine Hautfalte, in die hinein das Produkt mittels der 
Abgabeeinrichtung bei der Verabreichung ausgeschuttet wird. 

Durch die Bildung des Gewebewulstes wird die Durchblutung im Bereich des 
Verabreichungsortes verbessert. Die verbesserte Durchblutung sorgt fur einen rascheren 
Abtransport des verabreichten Produkts. Das Produkt entfaltet seine Wirkung daher 



rascher als ohne Wulstbildung. Ferner werden die mit einer Perforation der Haut 
verbundenen Schmerzen verringert, da die Haut durch das Ansaugen gespannt und 
dadurch die fur eine Perforation der Haut erforderliche Druckkraft verringert wird. 

Schlieftlich wird als dritter Vorteil die Verabreichung vereinfacht. Hat beispielsweise ein 
Diabetiker bislang zum Einstechen einer Einstechnadel am gewiinschten Einstechort mit 
zwei Fingern eine Hautfalte gebildet, so hat er zur Bildung der Hautfalte und der 
Einfuhrung einer Einstechnadel in die Hautfalte stets beide Hande benotigt. Durch das 
erfmdungsgemaBe Ansaugen des Gewebes am Ort der Produktausschiittung benotigt der 
Verwender fur die Verabreichung nur noch eine Hand, falls das Gewebe beispielsweise 
liber die Nadelspitze hinaus angesaugt und dadurch die Einstechnadel in das Gewebe 
eingefuhrt wird. Im Falle eines automatischen Ansaugens mittels einer Pumpe ist fur die 
Auslosung der Pumpwirkung nur ein einfacher Handgriff erforderlich, der mit der 
gleichen Hand ausgefuhrt werden kann, die auch die Vorrichtung halt. 

In bevorzugten Ausfuhrungen ist die Ansaugkammer mit einer Pumpe standig verbunden 
oder fur die Anwendung verbindbar. Unter dem Begriff Pumpe wird jede fur die 
Erzeugung eines Unterdrucks in der Ansaugkammer geeignete Einrichtung verstanden. 
Vorzugsweise handelt es sich um eine manuell betatigbare Pumpe. Fur die Verbindung 
mit einer externen Pumpe ist in einer Wandung der Ansaugkammer ein Durchgang 
ausgebildet. Der Unterdruck zum Ansaugen des Gewebes wird zwar vorzugsweise mit 
einer externen, d.h. auBerhalb der Ansaugkammer angeordneten Pumpe erzeugt, die 
Erfindung ist hierauf jedoch nicht beschrankt. So kann beispielsweise die Ansaugkammer 
mit einer flexiblen Kammer wandung ausgestattet sein, so dass durch Vergrofterung des 
Ansaugkammervolumens der Unterdruck erzeugt wird. Die Ansaugkammer kann in 
diesem Fall als flexibler Saugnapf ausgebildet sein, auf den nach dem Aufsetzen auf die 
Gewebeoberflache eine Zugkraft ausgeubt wird. Durch den Zug vergroftert sich das 
Volumen der flexiblen Ansaugkammer in Zugrichtung und/oder quer zur Zugrichtung. 
Bei einer VergroBerung in Zugrichtung kommt im Falle der Verwendung einer 
Einstechnadel als infundierendes Teil eine flexible Ansaugkammer vorzugsweise in 



Kombination mit einem als Autoinjektor ausgebildeten Verabreichungsgerat zur 
Anwendung. 

Die Ansaugkammer kann integraler Bestandteil des Gehauses der 
Verabreichungsvorrichtung sein. Insbesondere kann sie mit dem Gehause aus einem 
einzigen Kunststoffmaterial einteilig gespritzt oder aus einem anderen Kunststoffmaterial 
als das Gehause, insbesondere einem weicheren Kunststoffmaterial, mit der Vorrichtung 
stoffschlussig verbunden, insbesondere zweiteilig gespritzt sein. 

In alternativen, besonders bevorzugten Ausfiihrungsbeispielen wird die Ansaugkammer 
mittels eines separaten Ansaugstiicks gebildet, das fur eine Verbindung mit einer 
Verabreichungsvorrichtung einen Verbindungsteil aufweist. Die Verbindung mit einer 
Verabreichungsvorrichtung kann nach der Herstellung der Verbindung unlosbar oder 
vorzugsweise losbar ausgebildet sein. Die Unlosbar ke it kann durch einen Formschluss 
zwischen der Verabreichungsvorrichtung und dem Ansaugstiick, beispielsweise mittels 
einer Rastverbindung, erzielt werden. Eine losbare Verbindung wird vorzugsweise 
mittels einer Schraub verbindung, einem Bajonettverschluss oder einer losbaren 
Rastverbindung, die auch mit den anderen Verbindungsarten kombiniert sein kann, 
verwirklicht. Grundsatzlich kommt auch eine stoffschliissige Verbindung eines separat 
gefertigten Ansaugstiicks in Betracht. 

Gelangt eine externe Pumpe zur Evakuierung der Ansaugkammer zur Anwendung, so ist 
die Pumpe in bevorzugten Ausfuhrungsbeispielen entweder integraler Bestandteil der 
Verabreichungsvorrichtung oder eines separaten Ansaugstiicks. Da die Pumpe jedoch 
grundsatzlich beliebig ausgebildet sein kann, soli die Verwendung einer separaten 
Pumpe, die vom Verwender im Bedarfsfall anzuschlieBen ist, ebenfalls nicht 
ausgeschlossen sein. 

In bevorzugten Ausfuhrungen wird eine zweiseitig wirkende Pumpe verwendet. Eine mit 
der Saugarbeit zwangslaufig verbundene Druckerhohung an einer Druckseite der Pumpe 
wird nutzbringend fur die Ausschiittung des Produkts verwendet. Falls das 



Produktreservoir durch eine Ampulle mit einem darin aufgenommenen Kolben gebildet 
wird, kann die Druckseite der Pumpe mit der Kolbenriickseite verbunden sein und den 
Kolben in der Ampulle verschieben, so dass durch die Verschiebung des Kolbens das 
Produkt aus der Ampulle verdrangt und durch die Abgabeeinrichtung ausgeschuttet wird. 
Wird die Verabreichungsvorrichtung durch ein Autoinjektionsgerat gebildet, so kann der 
Pumpendruck der Pumpendruckseite auf eine bei Autoinjektoren iibliche 
Tragereinrichtung fur die Ampulle wirken und diese Tragereinrichtung in dem Gehause 
der Vorrichtung auf das Gewebe zu vorschieben, um die Einstechnadel in das Gewebe 
einzustechen. Die mit der Saugarbeit verbundene Druckerhohung kann auch die 
Ausschiittung und das Einstechen einer Einstechnadel in Kombination bewirken. 

Bevorzugte Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend anhand von 
Ausfuhrungsbeispielen beschrieben. An den Ausfuhrungsbeispielen offenbar werdende 
Merkmale bilden je einzeln und in jeder offenbarten Kombination die Gegenstande der 
Anspriiche vorteilhaft weiter. Es zeigen: 



Figur 1 ein mit einer Verabreichungsvorrichtung losbar verbundenes Ansaugstiick, 

Figur 2 das Ansaugstiick der Figur 1 in Einzeldarstellung, 

Figur 3 eine Verabreichungsvorrichtung mit integrierter Ansaugkammer, 

Figur 4 eine Verabreichungsvorrichtung mit einer Pumpe in einer ersten 

Ausfuhrungsform , 

Figur 5 die Verabreichungsvorrichtung der Figur 4 mit einer Pumpe in einer 

zweiten Ausfuhrung in einer Ausgangsstellung, 
Figur 6 die Verabreichungsvorrichtung der Figur 5 mit der Pumpe in einer 

Endstellung, 

. Figur 7 eine Verabreichungsvorrichtung mit einer zweiseitig wirkenden Pumpe fur 

eine Produktausschuttung, und 
Figur 8 eine Verabreichungsvorrichtung mit einer zweiseitig wirkenden Pumpe 

zum Einstechen einer Einstechnadel und zur Produktausschuttung. 



Figur 1 zeigt in einem Langsschnitt eine Vorrichtung zur Verabreichung eines 
injizierbaren Produkts, beispielsweise Insulin, wahrend einer Verabreichung. Die 
Vorrichtung wird durch einen Injektionspen gebildet, wie er dem Fachmann bekannt ist. 
Von der Vorrichtung sind lediglich ein Gehause 1, ein Produktreservoir 2 und eine 
Abgabeeinrichtung 3 dargestellt. Das Produktreservoir 2 wird durch eine iibliche 
Ampulle mit einem darin aufgenommenen Kolben gebildet. Die Ampulle ist in einer 
Aufnahme des Gehauses 1 in bekannter Weise eingesetzt. Die Abgabeeinrichtung 3 ist als 
konventionelle Einstechnadel ausgebildet, die in an sich bekannter Weise mit dem 
Produktreservoir 2 verbunden ist und an einem proximalen Ende von dem Gehause 1 
gerade vorragt. 

An dem proximalen Ende des Gehauses 1 ist ein Ansaugstiick 4 16 soar aufgeschraubt. 
Das wiederholt mit dem Gehause 1 verbindbare Ansaugstiick 4 ist in Figur 2 losgeldst 
von der Verabreichungsvorrichtung einzeln dargestellt. 

Das Ansaugstiick 4 ist einstuckig hulsenformig und bildet an einem der 
Verabreichungsvorrichtung zugewandten Ende einen Verbindungsteil 5. An einem von 
der Verabreichungsvorrichtung abgewandten, proximalen Ende bildet das Ansaugstiick 4 
mitteis einer Wandung 6 eine Ansaugkammer V,6 mit einem Hohlraum V, wenn die 
Vorrichtung mit einem freien Kammeroffhungsrand der Ansaugkammer V,6 auf die 
Oberflache eines Gewebes 10, aufgesetzt ist. Der Verbindungsteil 5 und die Wandung 6 
der Ansaugkammer V,6 sind durch einen radial zur Langsachse des Ansaugs tucks 4 sich 
erstreckenden Steg voneinander getrennt. Durch den Steg erstreckt sich koaxial zur 
Mittellangsachse ein Durchgang 7. Der Durchgang 7 wird von einer in dem Durchgang 7 
angeordneten Dichtung 8, ein Septum, luftdicht verschlossen. Der Steg mit der Dichtung 
8 bildet eine luftundurchlassige Trennflache zwischen dem distal offenen Verbindungsteil 
5 und der proximal offenen Ansaugkammer V,6. Das Ansaugstiick 4 kann, wie es 
bevorzugten Ausfuhrungsbeispielen entspricht, durch Umspritzen der Dichtung 8 als ein 
ansonsten einteiliges Kunststoffspritzteil ausgefuhrt sein. 



Um das Ansaugstiick 4 mit der Verabreichungsvorrichtung zu verbinden, wird das 
Ansaugstiick 4 mit seinem Verbindungsteil 5 auf das proximale Ende der Vorrichtung 
aufgeschraubt. Im Zuge des Aufschraubens wird die Einstechnadel 3 durch den 
Durchgang 7 geschoben und durchsticht dabei die Dichtung 8. Nach dem Durchstechen 
umschlieBt die Dichtung 8 die Einstechnadel 3 luftdicht. 

Die Dichtung 8 kann anstatt in dem Durchgang 7 auch anderweitig angeordnet sein, es 
muss nur sichergestellt sein, dass der Durchgang 7 fur die Einstechnadel 3 oder eine 
andere Abgabeeinrichtung zum Zwecke der Evakuierung der Ansaugkammer V,6 
luftdicht verschlossen wird. Dies kann beispielsweise auch durch Anordnung der 
Dichtung zwischen dem proximalen Ende des Gehauses 1 und der ruckwartigen 
AuBenflache des Ansaugstiicks 4, an der der Durchgang 7 miindet, oder durch eine 
Abdichtung im Bereich der Schraubverbindung zwischen dem Gehause 1 und dem 
Ansaugstiick 4 erreicht werden. 

Durch die Wandung 6 der Ansaugkammer V,6 fuhrt ein Durchgang 9, d.h. der 
Durchgang 9 miindet an einem Ende in der Ansaugkammer V,6 und an seinem anderen 
Ende an einer aufieren Mantelflache des Ansaugstiicks 4. Der Durchgang 9 dient dem 
Anschluss einer Pumpe zur Evakuierung der Ansaugkammer V,6. 

Zur Verabreichung des Produkts wird die Verabreichungsvorrichtung mit dem freien 
Kammeroffnungsrand des Ansaugstiicks 4 an der gewiinschten Injektionss telle auf das 
Gewebe 10 aufgesetzt. Die Ansaugkammer V,6 wird in diesem Zu stand von dem 
Gewebe 10 abgeschlossen. Zwischen der Gewebeoberflache und der Spitze der 
Einstechnadel 3 verbleibt ein lichter Abstand. In dieser Stellung wird die Ansaugkammer 
V,6 iiber den Durchgang 9 evakuiert, d.h. es wird ein Unterdruck, gemessen gegeniiber 
der Umgebung, erzeugt. Durch den Unterdruck wird das Gewebe in die Ansaugkammer 
V,6 in Richtung auf die Spitze der Einstechnadel 3 zu angesaugt. Es bildet sich unter der 
Nadelspitze ein Gewebewulst. Im bevorzugten Anwendungsfall, der subkutanen 
Injektion, ist der Gewebewulst eine Hautfalte. Mit zunehmender Evakuierung schwillt 
der Gewebewulst weiter an und wird iiber die Nadelspitze hinaus iiber die Einstechnadel 
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3 angesaugt. Es dringt, mit anderen Worten, die Einstecfanadel 3 in den Gewebewulst 
ein. Dieser Zustand ist in Figur 1 dargestellt. Das Produkt kann nun aus dem Reservoir 2 
durch die Einstechnadel 3 hindurch in das Gewebe 10 ausgeschiittet werden. 

Figur 3 zeigt das proximale Ende einer Verabreichungsvorrichtung mit integrierter 
Ansaugkammer V,6. Im Unterschied zu dem Ausruhrungsbeispiel der Figuren 1 und 2 ist 
die Kammerwandung 6 mit dem Durchgang 9 integraler Bestandteil des Gehauses 1 der 
Vorrichmng. Im Ausruhrungsbeispiel sind das Gehause 1 und die Kammerwandung 9 aus 
einem Kunststoffmaterial einstuckig gespritzt. Die Einstechnadel 3 wird von dem 
Kunststoffmaterial luftdicht umgeben; sie kann beispielsweise bei der Herstellung in die 
Spritzform eingelegt und mit dem Kunststoffmaterial umspritzt werden. Auf diese Weise 
kann insbesondere eine Wegwerfspritze hergestellt werden. Im Faile eines 
wiederverwendbaren Injektionsgerats mit integrierter Ansaugkammer V,6 ware fur die 
Einstechnadel 3 Oder eine andere Abgabeeinrichtung, beispielsweise ein 
Hochdruckinjektor, in einem Durchgang fur die Abgabeeinrichtung wieder eine 
Dichrung, wie im Ausruhrungsbeispiel der Figuren 1 und 2 vorzusehen. 

Figur 4 zeigt die Vorrichmng der Figuren 1 und 2 mit einer angeschlossenen Pumpe 11. 
Die Pumpe 11 ist eine Kolbenpumpe mit einem Kolben 15, der in einem Zylinder 14 
geradverschiebbar aufgenommen ist. Von einer Kolbenruckseite ragt eine Kolbenstange 

16 ab, die fur eine manuelle Betatigung der Pumpe 11 aus dem Zylinder 14 
herausgefuhrt ist. Die Saugseite 12 der Pumpe 11 ist uber eine Verbindungsleitung 17 
mit dem Durchgang 9 des Ansaugstiicks 4 verbunden. In der Verbindungsleitung 17 ist 
ein manuell betatigbares Absperrventil 18 angeordnet, mit dem die Verbindungsleitung 

17 geoffhet und geschlossen werden kann. 

Zur Produktverabreichung wird in einem ersten Schritt die Pumpe 11 gespannt, d.h. es 
wird der Kolben 15 im Zylinder 14 zuruckgezogen und dadurch an der Saugseite 12 der 
Pumpe 11 ein Unterdruck erzeugt. Der Kolben 15 wird in dieser Stellung arretiert. . 
AnschlieBend wird die Vorrichtung mit dem Karnmeroffhungsrand der Ansaugkammer 
V,6, wie bereits beschrieben, an der Injektionsstelle mit ieichtem Druck gegen das 



Gewebe gedriickt. Im nachsten Schritt wird das Ventil 18 geoffnet, so dass iiber die 
Verbindungsleitung 17 und den Durchgang 9 ein instantaner Druckausgleich zwischen 
der Saugseite 12 der Pumpe 11 und der Ansaugkammer V,6 stattfindet. Aufgrund des 
sich in der Ansaugkammer V,6 augenblicklich einstellenden Unterdrucks wird das 
Gewebe in die Ansaugkammer V,6 angesaugt und hierbei gleichzeitig an seiner 
Oberflache gespannt, wodurch die Penetration der Einstechnadel 3 erleichtert wird. 
Anschliefiend wird durch Betatigung einer Ausschutteinrichtung 20 das Produkt 
ausgeschxittet. Vorteilhafterweise wird durch das Ansaugen des Gewebes gleichzeitig 
auch die Durchblutung im angesaugten Gewebebereich verstarkt und dadurch der 
Abtransport des ausgeschutteten Produkts von dem Ort der Ausschuttung beschleunigt. 

Die Figuren 5 und 6 zeigen die Verabreichungsvorrichtung der Figur 4 mit einer 
alternativen Ausfuhrung und Anordnung fur eine Pumpe 11. Die Pumpe 11 dieses 
Aus funning sbeispiels wird ebenfalls durch eine Kolbenpumpe mit einem Zy Under 14 und 
einem darin geradverschiebbar aufgenommenen Kolben 15 gebildet. Der Zylinder 14 ist 
an dem Gehause 1 der Vorrichtung befestigt; er kann auch integral er Bestandteil des 
Gehauses 1 sein. Die Langsachse des Zylinders 14 verlauft parallel neben der 
Langsachse der Verabreichungsvorrichtung. Durch die unmittelbare raumliche Nahe 
entfallt eine besondere Verbindungsleitung zwischen der Ansaugkammer V,6 und der 
Saugseite 12 der Pumpe 11. Der Durchgang 9 in der Kammerwandung 6 fiihrt 
unmittelbar in den die Saugseite 12 bildenden Zylinderraum der Pumpe 11. Ein 
Absperrventil 18 ist in diesem Ausfuhrungsbeispiel in dem Durchgang 9 angeordnet. 

Zur Betatigung der Pumpe 11 ragt im Ausfuhrungsbeispiel der Figuren 5 und 6 eine 
Kolbenstange 16 von der Saugseite des Kolbens 15 ab und aus dem Zylinder 14 heraus. 
Von der Druckseite des Kolbens 15 ragt ein weiteres stangenformiges Gebilde ab, das an 
seinem freien Ende ein Rastmittel 19, beispielsweise einen Rasthaken, aufweist. Zur 
Betatigung der Pumpe 11 driickt der Verwender die Kolbenstange 16 in den Zylinder 14 
hinein und schiebt dadurch den Kolben 15 von der Pumpensaugseite 12 in Richtung auf 
die Pumpendruckseite 13 bis das Rastmittel 19 mit einem Gegenrastmittel im Zylinder 14 
verrastet. Die Pumpe 1 1 ist nun gespannt und die Verabreichungsvorrichtung bereit fur 
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die Produktverabreichung. Durch Aufsetzen des Offnungsrands der Ansaugkammer V,6 
auf dem Gewebe und anschlieBendem Ofmen des bislang noch geschlossenen 
Absperrventils 18 erfolgt die Produktverabreichung in der zuvor bereits geschilderten Art 
und Weise. 

In Figur 7 ist eine Verabreichungsvorrichtung mit einer Pumpe 11, die wie bei dem 
Ausfuhrungsbeispiel der Figuren 5 und 6 unmittelbar an dem Gehause 1 befestigt oder 
integral damit ausgebildet ist, dargestellt. Das Zusammenwirken der Pumpe 1 1 mit der 
Ansaugkammer V,6 entspricht demjenigen der bereits beschriebenen 
Ausfuhrungsbeispiele. Die Pumpe 11 selbst ist wie die Pumpe des Ausfuhrungsbeispiels 
der Figuren 5 und 6 ausgebildet. Im Unterschied zu der Pumpe der Figuren 5 und 6 wird 
die Pumpe 11 des Ausfuhrungsbeispiels der Figur 7 jedoch als zweiseitig wirkende 
Pumpe betrieben. Die Druckseite 13 der Pumpe 11 ist iiber eine Druckleitung 21 mit 
dem luftdicht verschlossenen Innenraum des Gehauses 1 verbunden. Uber die 
Druckleitung 21 wirkt die Druckseite 13 auf die Ausschiitteinrichtung 20, die in diesem 
Ausfuhrungsbeispiel in dem verschlossenen Innenraum des Gehauses 1 angeordnet ist. 
Die Ausschiitteinrichtung 20 wirkt unter dem Pumpendruck als Kolben, und das Gehause 
1 wirkt als Zylinder fur diesen Kolben. Unter der Einwirkung des Pumpendrucks wird 
die Ausschiitteinrichtung 20 in die proximale Richtung vorgeschoben und nirnmt dabei 
einen in dem Produktreservoir 2 aufgenommenen Verdranger kolben mit. 

Die Verabreichungsvorrichtung der Figur 8 wird durch ein Autoinjektionsgerat gebildet. 
Die Ausbildung der Ansaugkammer V,6 und der Pumpe 11 und deren Zusammenwirken 
entspricht wieder demjenigen der bereits beschriebenen Ausfuhrungsbeispiele. Der Druck 
an der Pumpendruckseite 13 wird im Ausfuhrungsbeispiel der Figur 8 zum einen wie 
bereits im Ausfuhrungsbeispiel der Figur 7 zur Betatigung der Ausschiitteinrichtung 20 
genutzt und zum anderen auch zur Verschiebung der Einstechnadel 3 relativ zu dem 
Gehause 1 . Im Ausfuhrungsbeispiel der Figur 8 wird das Eindringen der Einstechnadel 3 
in das Gewebe erst durch das VorstoBen der Einstechnadel 3 herbeigefuhrt. Denkbar 
ware auch eine Penetration des tieferen Eindringens durch das Ansaugen des Gewebes 
und VorstoBen der Nadel 3. 
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Das Verabreichungsgerat des Ausfuhrungsbeispiels der Figur 8 kann insbesondere durch 
ein Autoinjektionsgerat gebildet werden, wie es in der DE 198 22 031 (Ablaufsteuerung) 
der Anmelderin beschrieben ist, deren Offenbarung fur ein bevorzugtes 
Autoinjektionsgerat hiermit in Bezug genommen wird. Die mechanische Betatigung des 
Nadelvorschubs und die mechanische Betatigung der Ausschutteiririchtung dieser 
vorbeschriebenen Verabreichungsvorrichtung werden jedoch erfindungsgemaB durch eine 
pneumatische Betatigung ersetzt, wie sie in Figur 8 funktional dargestellt ist. Hierfur ist 
die Pumpendruckseite 13 iiber eine Druckleitung 21 und einem darin angeordneten 
Absperrventil 26 mit dem Innenraum des Gehauses 1 verbunden. Eine Tragereinrichtung 
25, in der das Reservoir 2 und die damit verbundene Einstechnadel 3 nicht verschiebbar 
auf genommen sind, bildet einen in dem Gehause 1 gerad verschiebbar aufgenommenen 
Kolben, auf dessen Riickseite der Pumpendruck wirkt. Innerhalb der Tragereinrichtung 
ist die Ausschutteiririchtung 20 aufgenommen, die ein Antriebsglied 22a und ein 
Abtriebsglied 22b umfasst, die in bekannter Weise einen Spindeltrieb bilden. Die 
Ausschiitteinrichtung 20 ist in der Tragereinrichtung 25 geradverschiebbar relativ zu der 
Tragereinrichtung 25 aufgenommen und bildet ihrerseits einen weiteren Kolben. Der 
Druckraum PI zwischen dem Gehause 1 und der Tragereinrichtung 25 ist iiber einen 
Durchgang 24 mit dem hinter der Ausschiitteinrichtung 20 innerhalb der 
Tragereinrichtung 25 gebildeten Druckraum P2 verbunden. Die Abstimmung zwischen 
dem Durchgang 23, der in den Druckraum PI fur die Tragereinrichtung 25 fiihrt und 
dem Durchgang 24, der in den Druckraum fur die Ausschiitteinrichtung 20 fiihrt, ist so 
gestaltet, dass die in der DE 198 22 031 beschriebene Ablaufsteuerung fur die Bewegung 
der Tragereinrichtung 25 und der Ausschutteiririchtung 20 erhalten wird. 



Bezugszeichen: 

1 Gehause 

2 Reservoir 

3 Abgabeeinrichtung, Einstechnadel 

4 Ansaugstiick 

5 Verbindungsteil 

6 Kammerwandung 

7 Durchgang 

8 Dichtung 

9 Durchgang 

10 Gewebe 

1 1 Pumpe 

12 Saugseite 

13 Druckseite 

14 Zylinder 

15 Kolben 

16 Kolbenstange 

17 Verbindungsleitung 

18 Ventil 

19 Rastmittel 

20 Ausschutteinrichtung 

21 Druckleitung 
22a Antriebsglied 
22b Abtriebsglied 

23 Durchgang 

24 Durchgang 

25 Tragereinrichtung 

26 Ventil 



Anwaltsakte: 45 713 XI 
Disetronic Licensing AG 



Ansaugstuck fiir eine oder an einer Vorrichtung zur Verabreichung 

eines injizierbaren Produkts 



Patentanspriiche 

L Ansaugstuck fiir eine Vorrichtung zur Verabreichung eines injizierbaren Produkts, 
das Ansaugstuck (4) umfassend: 

a) eine Ansaugkammer (V,6) mit einem Kammeroffnungsrand, mit dem das 
Ansaugstuck (4) auf ein Gewebe (10) aufsetzbar 1st, 

b) einen Verbindungsteil (5) zur Herstellung einer mechanischen Verbindung mit der 
Vorrichtung und 

c) einen sich durch den Verbindungsteil (5) bis in die Ansaugkammer (V,6) 
erstreckenden ersten Durchgang (7) zur Herstellung einer Fluidverbindung 
zwischen der Ansaugkammer (V,6) und einem Produktreservoir (2) der 
Vorrichtung, 

d) wobei fur ein Ansaugen des Gewebes (10) der Druck in der Ansaugkammer (V,6) 
verringerbar ist, wenn der Kammeroffnungsrand auf dem Gewebe (10) aufsitzt. 

2. Ansaugstuck nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass fur 
eine Evakuierung der Ansaugkammer (V, 6) ein zweiter Durchgang (9) sich durch 
das Ansaugstuck (4) erstreckt und in die Ansaugkammer (V,6) mundet. 



3. Ansaugstuck nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass der erste Durchgang (7) mittels einer Dichtung (8) luftdicht verschlossen ist. 
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4. Vorrichtung zur Verabreichung eines injizierbaren Produkts, die Vorrichtung 
umfassend: 

a) ein Gehause (1) mit einer Aumahme fur das Produkt, 

b) und eine Abgabeeinrichtung (3) mit einer Offnung, durch die hindurch das 

Produkt in ein Gewebe (10) verabreichbar ist, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

c) die Abgabeeinrichtung (3) mit der Offnung in eine Ansaugkammer (V,6) miindet, 
und 

d) die Ansaugkammer (V, 6) mit einem Kammeroffnungsrand auf das Gewebe (10) 
aufsetzbar ist, 

e) wobei der Druck in der auf das Gewebe (10) aufgesetzten Ansaugkammer (V,6) 
verringerbar ist. 

■ 5. Vorrichtung nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass in 
einer Wandung (6) der Ansaugkammer (V,6) ein Durchgang (9) ausgebildet ist, der 
mit einem Ende in die Ansaugkammer (V,6) miindet und an einem anderen Ende an 
eine Pumpe (11) anschlieflbar oder angeschlossen ist. 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Ansaugkammer (V,6) von einem separaten Ansaugstiick (4) nach einem der 
Anspruche 1 bis 3 gebildet wird und dass das Ansaugstiick (4) mit der Vorrichtung 
losbar oder unlosbar verbunden ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Ansaugkammer (V,6) von dem Gehause (1) der Vorrichtung gebildet wird. 

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass eine Pumpe (11), die eine Saugseite (12) und eine Druckseite (13) aufweist, an 
der Saugseite (12) mit der Ansaugkammer (V,6) und an der Druckseite (13) mit einer 
Ausschutteinrichtung (20) der Vorrichtung verbunden ist, so dass mittels der Pumpe 



Anspruche, 16.11.00 
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(11) die Ansaugkairimer (V,6) evakuierbar und fiir eine Ausschuttung des Produkts 
die Ausschutteinrichtung (20) betatigbar ist. 

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Abgabeeinrichtung (3) eine reiativ zu der Ansaugkammer (V,6) in Richtung 
auf das Gewebe (10) zu verschiebbare Einstechnadel ist. 

10. Vorrichtung nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass 

die Einstechnadel (3) mit einer reiativ zu dem Gehause (1) verschiebbaren 
Tragereinrichtung (25) verbunden ist, 

eine Pumpe (11), die eine Saugseite (12) und eine Druckseite (13) aufweist, an der 
Saugseite (12) mit der Ansaugkammer (V,6) und an der Druckseite (13) mit der 
Tragereinrichtung (25) verbunden ist, so dass mittels der Pumpe (11) die 
Ansaugkammer (V,6) evakuierbar und fur ein Einstechen der Einstechnadel (3) in das 
Gewebe (10) die Tragereinrichtung (25) durch den Druck an der Pumpendruckseite 
(13) in Richtung auf das Gewebe (10) zu verschiebbar ist. 



Anspriiche, 16.11.00 



Anwaltsakte: 45 713 XI 
Disetronic Licensing AG 



Ansaugstiick fiir eine oder an einer Vorrichtung zur Verabreichung 

eines injizierbaren Produkts 



Zusammenfassung 

Ansaugstiick fiir eine Vorrichtung zur Verabreichung eines injizierbaren Produkts, das 
Ansaugstiick (4) umfassend: 

a) eine Ansaugkammer (V,6) mit einem Kammeroffnungsrand, mit dem das 
Ansaugstiick (4) auf ein Gewebe (10) aufsetzbar ist, 

b) einen Verbindungsteil (5) zur Herstellung einer mechanischen Verbindung mit der 
Vorrichtung und 

c) einen sich durch den Verbindungsteil (5) bis in die Ansaugkammer (V,6) 
erstreckenden ersten Durchgang (7) zur Herstellung einer Fluidverbindung 
zwischen der Ansaugkammer (V,6) und einem Produktreservoir (2) der 
Vorrichtung, 

d) wobei fur ein Ansaugen des Gewebes (10) der Druck in der Ansaugkammer (V,6) 
verringerbar ist, wenn der Kammeroffhungsrand auf dem Gewebe (10) aufsitzt. 



Figur 1 



